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A Plasma-Tech Systems Kft.
magyar tulajdonban  4llo,
lemezipari célgépeket gyartéd
vallalkozas.

F6 tevékenységink a Fiber
lézervagd berendezések
gyartasa.  Vallalkozasunkat
azzal az elképzeléssel
alapitottuk,  hogy  hazai
gyartéként a magyar
vallalkozasoknak gyari

hattértdmogatassal készitunk
versenyképes termékeket.

Az igazi attorést a 2011-es
évben értiik el, ekkor adtuk at
els6 komplett Fiber lézer
munkadllomasunkat.

Ennek hatdsara az azoéta eltelt
idében folyamatosan
késziilnek berendezéseink,
melynek koészonhetéen mara
mar SZAmos ipari
kornyezetben  tizemszeriien
miikodé referenciaval
rendelkezink.

F6 termékunk a PTL 4001
tipusszamu Fiber lézervagé

berendezésiink, melynek
fejlesztése és osszeszerelése
teljes egészében
Magyarorszagon torténik. A
lézertechnikanal figyelembe
kell venni, hogy megfelelé
hattértdmogatast hazai

gyartas esetén lehet nytjtani.

Ertékesitési  filozéfian  a
személyes kapcsolaton alapul,
ugyfeleink szaméra csak ugy
értékesitiink berendezéseket,

ha valamely
referenciahelyiinkén
személyesen is  tesztelte
berendezésiink  miikodését,
igy meggy6z6dve az altalunk
kinalt rendszer
hatékonyséagardl.




A lezervago berendezes
PTL 4001 1500/3000
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PTL 4001 1500/3000 Fiber Szimos referencidank  Fiber Lézer miikodési elve
lézervago berendezés bizonyitja rendszerink
hatékony muikodését. A fiber 1ézersugarat egy tobb
Cégiink PTL 4001 tipust fiber ~Referenciahelyeinken  ipari tiz méter hosszu feltekert
lézervagd berendezése kornyezetben, mikoédés optikai szdlban Allitjuk elé a
egyedilallé a maga nemében. kézben tesztelheti 1ézer forrisban. A sugarat a
Az egészében berendezésink munkdjat, vagéfejig optikai kabelen
Magyarorszagén fejlesztett és  akar az On szamara szitkséges juttatjuk el, majd a vagé
Osszeszerelt berendezés alkatrészek eléallitisa  optikan keresztiil
6tvozi mindazon mellett. lencserendszer  segitségével
tulajdonsagokat, melyek a az  adott  fékuszpontba
mai kor modern Fiber Lézer elonyei koncentraljuk. A
berendezéseitél elvarhatdk. megolvasztott anyagot
Sikerét  kivalé ar-érték * Gazdasigos uzemeltetési segédgizzal fujjuk ki a vagasi
ardnydnak, a felhasznilt és bekeriilési koltség a résbdl, igy biztositva a vagas
anyagok és a  vasarolt hagyomanyos magas mindségét.
alkatrészek mindségének, a lézertechnolégidkhoz A vagasi segédgazok altalaban
kozvetlen magyarorszagi képest oxigén vagy nitrogén, de
gyartisnak és szerviznek, ¢ Hosszd, 100 000 tizemérat adott esetben stritett
illetve ~ a  berendezéssel meghaladé levegével is végezheté vagas
nyujtott hattértdmogatasnak karbantartidsmentes vékony lemezek
koszénheti. élettartam (lézerforras) tartomanyaban.
Cégink nem csak egy < Szinesfémek vigasdra is
munkaeszkozt, hanem alkalmas
komplett megoldast kindl ¢ Olcsé kopéalkatrészek,
partnereinek. (Favéka, védslencse)
* Nincs titkkérrendszer

ELSO AJTO

Biztonsagi retesszel és nagyméretii betekintd ablakkal a vigas nyomon kévetéséhez.

VEZERLOPULT PALETTACSERELO

Veszteségeket nélkiilozd
folyamatos termelés érdekében.

Felhasznélébarat vezérl6pult
15” ipari érint6képernyével,
Magyar nyelvi vezérlGszoftverrel.

LEZERVEDELMI ABLAK

A specidlis elsirasoknak megfelels biztonsagi iiveg

HULLADEK KIHORDO RENDSZER

A vigasi melléktermékeket a berendezés végén
talalhaté hulladékgyjtsbe szillitja



Lezervago munkaallomas resze

Magas miiszaki felszereltseg
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Géptest és palettacserélo

A berendezés gépteste merev nagytémegi acélbél késziil melyet a deformitasok elkeriilése végett
fesziiltség mentesitink. A vazszerkezetet a linedris hajtisokbdl keletkezé nagy sebesség, és a
remegés elkeriilése végett specidlis anyaggal ontjik ki. A berendezéshez palettacseréls is tartozik,
melyet hidraulikus emelérendszer miikédtet, ennek koévetkeztében ki-és bepakolas kozben is
folytathaté a vagas. A palettacserélé CNC és kézi tizemmodban is miikodtethetd.

B ml,

Fiistelszivas
A fiber lézer berendezésiinket komplett fiistelszivé rendszerrel széllitjuk, mely specidlisan
lézerfust elszivasara lett kifejlesztve.

Az elszivott levegé a lézerfist szlirése utdn a csarnok légterébe visszaeresztésre keril. Nem
sziikséges az elszivott levegs kivezetése, vagy kulén kéményrendszer kiépitése. A vigédtér
szegmentalt kialakitdsu, csak abban a szegmensben torténik elszivis ahol a vagas folyik, mindez
szoftvervezérelten torténik.

Hulladék kihordé rendszer
Alehull6 hulladékot egy szallit6 szalag a berendezés végén talalhaté hulladékgyijtébe szallitja.



Lézervédelmi ablak

Az ipari lézerek hasznilatinak fontos tényezdje a munkavédelmi szempontbél helyesen
kiépitett lézervédelmi paravan, munkadllomds. Az ipari lézer fénye lathatatlan, és mar a
visszavert fénye is sdlyos szemkirosoddst okozhat, melyet a megfeleld védéfelszereléssel
(1ézervédelmi szemiiveg) vagy elkiilonitett miikodési zéna kialakitasaval lehet megvalésitani.
Fiber 1ézer berendezésiinket egy teljesen zart védéfulkével készitjik, mely a karos sugirzdist
elzirja a kulsé kornyezettsl. A védéfulkén taldlhaté ajték kinyitdsdval, a vészkorok
megszakadnak, a vigads azonnal ledll. A vigasi feladat pontos nyomon kovetését egy beépitett
nagyméreti lézervédelmi tiveg teszi lehet6vé, mely megfelel a 1ézervédelmi el6irdsoknak. A jobb
betekintés érdekében a 1ézervagé oldalfalin megnoveltitk a betekinté ablakok mennyiségét. Igy
a teljes vagasi munkafolyamat lathaté a 4 db betekinté ablak segitségével.
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Lézerforras

A PTL 4001 fiber lézervigd berendezésiink kétdimenziés munkadarabokat allit elé sik
alapanyagokbdl. A viagas mindségét fiber kabelen szillitott 1ézersugir biztositja. A fékuszalt
lézersugar altal létrehozott vagasi résben megolvadt anyagot, segédgazok segitségével egy vagd
favékan keresztil fajjuk ki, igy biztositva a vagas minéségét.
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Lezer és optika

Precitec ProCutter a vagas magas minoségeert




Lézervago optika
A Plasma-Tech Systems Kft. a Precitec cég altal gyartott és forgalmazott vagéfejet haszndl,
szamos mas lézerberendezést gyarté céggel egyetemben.

«  Allandé vagasi magassag = garantalt fékuszmélység

*  Kapacitiv érzékeld B fix fékuszpont tartas

*  Feluletkovetés = hulldmossag kikiiszobolése

«  Utkozésvédelem = optikai fej mechanikai védelme
*  Gyorsan cserélhets védéiiveg = egyszeri karbantartas

*  Magas sebességtiiré kialakitas = rezgésmentes
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Precitec ProCutter a vagas magas mindségéért

A Precitec marka a vilig vezets lézerfej gyartéja,
németorszagi precizitassal és mingséggel.

A dinamikus 1ézervigégépek megfelel6 miikodéséhez
konnyl, 4m intelligens vagoéfejre van szikség. A
Precitec ProCutter kis mérete és sulya ellenére teljes
kord érzékels halézattal bir, amely segitségével
automatikusa nyomon koveti a vagasi folyamatot és a
felhaszndldt értékes informdaciéval latja el. A ProCutter
fej  alkalmazdsa ~magas mindségl, konnyen
reprodukalhaté vagast biztosit.
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Uzemeltetés, sebesség, alkalmazhatésag

A CO, 1ézereket leginkdbb és leghatékonyabban a vastag lemezek vagasahoz lehet haszndlni. Itt
gondolunk a 8mm-nél vastagabb acél lemezekre. Ennél a vastagsiagnal mdér olyan teljesitményt
lézerre van szitkség, ami igen csak nagy tépellatast igényel. Leginkabb elterjedt CO, teljesitmény a 3
kW-s lézer. Ennek oka, hogy a fémekben a gizlézer elnyel6dése, ami alapja a lézeres viagasnak, igen

csak rossz hatasfoku (1. dbra)
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1. dbra: Kiilonbozo anyagok viselkedése [ézerelnyelddés
szempontjdabol
Az 1. dbra azt hivatott szemléltetni, hogy az egyes 1ézer hulliamhosszak milyen %-ban nyelédnek el a
killonbézé anyagtipusokban, jellemzéen fémekben. Legszemléletesebb a vas (Fe vonal) esetén
latszik, ahol az 1060-1070 nm-s fiber lézer nagysagrendekkel nagyobb %-ban nyelédik el, mint a
CO, lézer. Ebbdl adéddan egy acéllemez vagasihoz kisebb energiaju fiber 1ézer is elegendd, mint
ugyanazon lemez CO, lézeres vagasa esetén (Isd. 2. dbra).
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2. dbra: Vdgdsi sebesség 3. dbra: Elektromos dramfelvétel

Ezeken a grafikonokon tisztan lithaté, hogy vékony lemez tartomanyban mennyivel hatékonyabb
egy fiber l1ézer, mint egy CO, lézer, mig vastag lemezek esetében mar ez a kiillénbség kiegyenlitédik.
Ezért is alakult ki az, hogy még mindig hasznaljdk a CO, lézert, de leginkabb a vastag lemez
tartomdanyban. Ott, ahol csak 10-12mm alatti lemezvastagsagok fordulnak eld, a Fiber 1ézer sokkal
koltséghatékonyabban tizemeltethet6 (lsd. 2. dbra. Elektromos dramfelvétel) Viszont a fibertechnika
dinamikus fejlédésével varhatéan rovid id6 elteltével a vastagabb lemezek tartomanyaban is a fiber
lézer felé billen a mérleg. A j6vé egyértelmien a fiberé.



IPG YLR szérias szallézerek

Az YLR rendszer lézerforrasokat kifejezetten ipari kornyezetbe, nagy igénybevételre
tervezték. Az autdiparban, idrtechnikdban, olaj- és gaziparban mar nagyon széles korben
alkalmazott rendszer.

A fiber lézer berendezéseket gyarté vallalkozidsok korében a leggyakrabban hasznilt
lézerforrasok.

A kW-os osztalya, YLR rendszerd, kifejezetten ipari vagasi feladatokra kifejlesztett YLR-CUT
tipusu 1ézerek nagy teljesitményt igérnek, nagyon kedvezé hatasfok mellett.

Az YLR rendszerl lézerforras a 1ézerviagd berendezésbe beépithetd, igy kisebb helyigénnyel
megoldhaté a gép telepitése.

4. dbra: Lézerforrds YLR széria

IPG Fiber Lézer tulajdonsagai:

* Vizhtés, amivel a tilmelegedés okozta tonkremenetel megelézhetd.

* Karbantartdsmentes, azaz teljes mértékben zart rendszer, nincs sziikség tigyfél altali
karbantartdsra.

* Nagyon magas lézerforras élettartam

* Kival6 lézersugar minéség és magas vagasi felulet

* Folyamatos és modulalt izemméd az alkalmazott vagasi technolégidnak megfelelGen.

* Miikoédési méd: Folyamatos hullam / Modulalt
* Polarizacié: Véletlenszeri

* Kibocsatasi hullimhossz: 1070 nm

* Kibocsatasi vonalszélesség: 1.5-5nm

* Be- és kikapcsolasi idé: 30-50 ps

* Teljesitmény modulaciés arany: 10kHz

* Voros vezetd lézer teljesitmény: 0.1-1.0mW



CNC vezerleés

Felhasznaldbarat magyar fejlesztés
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CNC vezérlés

A Cut Control vezérlgszoftver teljes egészében magyar fejlesztés, specidlisan lézerberendezések
miikodtetésére lett kifejlesztve, magyar nyelvi feliilettel rendelkezik. A Cut Control szoftver
felelés a teljes berendezés Gsszehangolt tzemeléséért. Vezérli a lézerforrds és a tengelyek
6sszehangolt miikodését valamint az §sszes egyéb kiegészité elemet koordindlja, legyen az
hibajelzé rendszer vagy vezérlé jel. Fontos része a vagasi paraméterek adatbazisa, az alkatrészek
vagasdnak nyomon kovetése valamint a részletes technolégiai paraméterek bedllitdsdnak
lehetésége.

Itt lathaté a G-kéd és a pélyagorbe feliilet is, amely a program futtatisaval egy idében lehetévé
teszi, hogy a monitorrél is nyomon kévessiik a vagas elérehaladasit.

CutControl V4.25.5.0 ®1 2023.01.11. 11:31
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CAM rendszer

A CAM szoftverben a felhasznidlé altal valaszthaté opcid, hogy automatikusan tervezzen a
vagasi utvonalba apré kotéelemeket, amelyek a mar kivagott lemezalkatrészeket pozicionalas
céljabol a helytukon tartjdk (hidak), majd a vagds utdn nem akadalyozzdk a kész termékek
eltavolitasat. A szoftver lehetéséget ad a felhaszndldé szamara, hogy beleavatkozzon az ésszes
automatikus miveletbe, illetve utélag médositsa azok eredményét.

A CAM rendszer szorosan egyuttmiikodik a CutControl vezérlével, ami lehetévé teszi az
egyszerl hasznalatot és az esetleges hibak gyors kisziirését.



A szoftver képes az elkésziilt NC program szimuldcidjara és ekkor lekérdezhetsé a bekezdések
szama, az Osszes vagasi hossz és a becstlt vagasi idészitkséglet. A szimuldciébdl nyert
informaciékat konnyen fel lehet hasznélni az arajanlat és a varhaté elkésziilési id6 kiszamitasara,
anélkil, hogy tesztviagasokat készitenénk. Lehet6ség van akar a véllalatirdnyitasi rendszerrel val6
osszekotésre is.

Nesting

A legegyszerlibb gyors négyszog kiosztastol egészen a bonyolult alakzatok kezeléséig mindenre
van lehetéség. A legegyszer(ibb egy alkatrészes teritékektél kezdve a bonyolult tébb alkatrészes
teritékekig mindenre tudunk megoldast ajanlani.

CNC Vezérlépult
A CNC vezérl6pult ergonomikusan kialakitott érinté képernyd. A gépkezelé munkdjat taviranyitd
hivatott megkoénnyiteni.
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CAM rendszer

Maximalis anyagkihasznalas
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RADAN

Tisztdban vagyunk vele, hogy a nyersanyag milyen értékes az On cége szamara.
Szoftvermegoldasainkkal jelentésen csokkenthetik leltarkészletiket és noévelhetik az
anyagkihasznilast, biztositva befektetésiik gyors és j6l mérheté megtériilését.

A Radan teljes CAM megoldas lemeztechnoldgiai igényeire.

Tervezés
A Radraft rajzeszkozoket nyujt a felhaszniléknak a 2D-s geometriamdédositdsokhoz.

Korszeri funkcidival és konnyen kezelheté grafikus feluletével, a Radraft rugalmas és
koltséghatékony.
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Tablakiosztas

A Radnest egy nagyhatékonysigu tablakioszté csomag, amellyel a Radprofile
funkcionalitisa kibévithetd. A teljesen univerzalis, az alkatrészek val6s alakjat kielemzé
tablakiosztast alkalmazva, a Radnest jelentésen névelheti az anyagkihasznalast, és valés
anyagkoltség megtakaritast biztosit.

Amikor a Radnestet a Radprofile-lal alkalmazza, a Radnest olyan t4blakiosztast tud
késziteni, ami kozos vagasokat alkalmaz a szomszédos alkatrészek kozott a ciklusidé
csokkentése és az anyagkihasznilds novelése érdekében. Maiasik megoldasként az
alkatrészeket egy koztes anyaghiddal is kioszthatja.



A Radnest egyetlen tablan belil is kombindlni is tudja a fenti két megoldast. Az
alkatrészeket, amelyek megfelelnek a kozos vagas feltételeinek, a rendszer szorosan
egymas mellé helyezi, mig a tobbi darabot egymast6l megadott tavolsagra helyezi el. Az
alkatrész vagasi sorrend automatikusan meghatarozasra kerul.

LI e gg'v

o> # ] [ & 1 Merch matens Number of parts 25 Totel requeed 203 Totel era: 632

Kontarvagas

A Radan kontirvagé gépek ezreit hajtja sikeresen vildgszerte. A Radprofile korszeri
CNC konturozast nyujt a Radan termékcsalddban. A kifinomult technolégiat magas
szintl automatizaltsdggal 6tvozve, a Radprofile maximdlis termelékenységet nyujt
mind mérnokgirdadja, mind szerszamgépei szamara. Ez a magas szintdi kombindcié
egyutt né a felhasznaléval, hogy valamennyi jéovébeni kivagé/lyukaszto, 1ézer, plazma,
tablamaré és kombi szerszamgépének programozasihoz egyetlen rendszerben.

A Radprofile legtjabb verzidja egyszeriibben hasznalhaté, mint valaha. A felhasznaléi
felulet és grafikus megjelenités egyszertsiti a kezelést, mig a megmunkalasi adatbazis
fejlesztései lehetévé teszik, hogy a rendszer tébb informdciét taroljon a gyartasi
folyamatrdl, a késébbi programok készitéséhez.
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Muszaki tartalom

Telepités és mechanikai jellemzok
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Mdszaki tartalom

Gép model

Tipus

Vigofej

Lemez méretek

Lézerforras teljesitmény (IPG)

Lagyacél
Rozsdamentes acél
Aluminium
X tengely
Y tengely
Z tengely

Maximalis vagasi kapacitds

Tengelyek

Tengely mozgatas

Gyorsulas

Tengely szimultan sebesség

Tengelyek maximdlis sebessége

Pozicionalasi pontossag

Ismétlési pontossag

Poziciondlé rendszer

Vezérld

KezelGfeliilet

CAM

Energiafogyasztds

Gép tomege

Befoglald méretek

Lagyacél / Mild steel
Aluminium / Aluminium
Rozsdamentes acél / Stainless steel

Segédgdz

Miiszaki paraméterek

Precitec ProCutter

1kw
6mm
4mm
4mm
3050mm
1550mm
150mm
Linedr motor
2G
140 méter/perc
120 méter /perc
0,05mm
0,03mm
Heidenhain
Beckhoff
18,5" érintGképernyd

16kwW
9600Kg
3000mmx8915mm
Oxigén (0.5-15 Bar)
Nitrogén (0.5-25 Bar)
Nitrogén (0.5-25 Bar)

Precitec ProCutter

2kw
12mm
bmm
6mm
3050mm
1550mm
150mm
Linedr motor
2G
140 méter/perc
120 méter /perc
0,05mm
0,03mm
Heidenhain
Beckhoff

18,5" érintéképernyd

18kwW

9600Kg
3000mmxX8915mm
Oxigén (0.5-15 Bar)
Nitrogén (0.5-25 Bar)
Nitrogén (0.5-25 Bar)

PTL 4001 1500/3000

Fiber lézer linearis rendszerrel

Precitec ProCutter
1500x3000mm
3 kW
15mm
8mm
amm
3050mm
1550mm
150mm
Linedr motor
2G
140 méter/perc
120 méter /perc
0,05mm
0,03mm
Heidenhain
Beckhoff
18,5" érint6képernyd
Radan
20kW
9600Kg
3000mmX8915mm
Oxigén (0.5-15 Bar)
Nitrogén (0.5-25 Bar)
Nitrogén (0.5-25 Bar)

Precitec ProCutter

akW
20mm
10mm
10mm
3050mm
1550mm
150mm
Linedr motor
2G
140 méter/perc
120 méter /perc
0,05mm
0,03mm
Heidenhain
Beckhoff
18,5" érintéképernyd

22kW
9600Kg
3000mmX8915mm
Oxigén (0.5-15 Bar)
Nitrogén (0.5-25 Bar)
Nitrogén (0.5-25 Bar)

Precitec ProCutter

6kW
25mm
12mm
12mm
3050mm
1550mm
150mm
Linear motor
2G
140 méter/perc
120 méter /perc
0,05mm
0,03mm
Heidenhain
Beckhoff
18,5" érint6képernyd

25kwW

9600Kg
3000mmX8915mm
Oxigén (0.5-15 Bar)
Nitrogén (0.5-25 Bar)
Nitrogén (0.5-25 Bar)
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Referenciak

Lezervago berendezéseink az orszag teljes teriiletén
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Lézervigé berendezéseink tobb mint 30 helyen izemelnek, az orszdg teljes teriletén.
Megszervezziikk a legjabb és legfejlettebb gép bemutatdsat, hogy miikodés kozben lathassa a

lézervagd berendezést.

Legyen On a kovetkezé elégedett iigyfelink!

Haldsz Mark
HALEX 3 Kft.

,,Cégiink mdr 4 éve haszndlja a
berendezést kb. 6000 lizemdrdt
dolgoztunk vele. Kénnyen
kezelhetd a berendezés, az
elvdrdsainknak megfelel6. Meg
vagyunk elégedve a
berendezéssel, ma sem
vdsdrolndnk mds gydrtotol.”

Jenei Szabolcs
Foldes Vegyesipari Kft.

,,Nagy sebesséqgli, preciz vdgds.
Gyors segitségnydujtds, akdr
tavsegitség formdjaban is!

Ugyfélkézpontu kiszolgdlds!”

Tarjan Istvan
Konigin-Trade Kft.

,,A gép miikédése ilizembiztos,
alacsony a szervizelési igénye. A
vdgdsokat pontosan és gyorsan

végzi el. Felépitése megkénnyiti a
gép belsd tisztitdsat és
karbantartdsat.”

Lohrné dr. Szlics Andrea
SZUCSFEM Kft.

,,Segitékész és magasan képzett
szakemberekkel rendelkezé cég,
melyre bdrmikor szamithatunk.
Aprdlékosan, minden részletre
kiterjedGen tanitottdk meg a gép
haszndlatat.”

Geleta Akos
Unitherm Bt.

,»A lézervago atgondoltan van
felépitve, igazi ipari kategorias
gép. Nalunk nagyon valtozatos
felhasznalasi médban van, eddig
mindennel elbirt.”

Perdéli Arpad
Tobbjobb Europe Kft.

,,A hdttértdmogatds példds, nem
taldlkoztam még ilyen szervizzel,
akik igy viszonyulnak
tigyfeleikhez! Szakértelmiiknek
készénhetéen sokszor a felmeriilt
hiba azonnal elhdritdsra kerdil.”

Cselinasz Csaba
Technopig Kft.

,,A gép és kezel6program
haszndlata kénnyen
elsajatithato.”

Baranyi Janos
Hetech Trend Kft.

,,A gép beszerzésével most madr a
szénacél lemezeket 20mm
vastagsdgig tudjuk jo
mindségben vdgni, valamint a 8-
20mm tartomdnyban a vdgds
mindsége és gyorsasdga is
javult.”

Bogar Arpad
Poliol Gépgyarto és
Csomagolastechnikai Kft.

,,Konnyen kezelhetd, gyors
program betoltés, gyors
asztalcsere, nem ingadozik a
|ézer teljesitmény, pontos vagas,
egyszer( karbantartds, takaritas,
kicsi szerviz igény.”




Hattértamogatas

Szerviz szolgaltatas 24 oran beliil
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Szerviz
A Plasma-Tech Systems Kft. gyari szervize 24 6ran belil megkezdi az esetlegesen el6fordulé
hibaelharitast.

Tavfeliigyelet

A berendezések tavfeliigyelet szolgiltatdssal keriilnek betizemelésre, igy a gépkezels segitése, a
szoftverfrissitések, és egyéb monitoring tevékenységek rugalmasan elvégezhetéek magyar nyelven,
kozvetlentl a gyartéval kapcsolatba lépve.

Karbantartas
Az altalunk értékesitett berendezésekhez karbantartdsi szerzédés kothetd, mely keretein belil
ellatjuk berendezésiink karbantartasat évi 2 alkalommal.

Oktatas

Amennyiben szallitisi szerz6dés megkotésére kerill sor, lehetéség van a leendé gépkezelSk
oktatdsdra a berendezés leszillitisat megel6zden, igy mar képzett szakember veheti birtokba a
gépet.

Tovabba a géphez tartozé technolégiai szoftvercsomag is atadasra és oktatdsra kertlhet a
berendezés szallitasatél fuggetleniil.

Palyazatiras

A Plasma-Tech Systems Kft. az 4ltala gyartott és forgalmazott célgép és egyéb berendezésekhez,
véllalja aktudlis palydzatok megirdsat, az orszag barmely teriiletén.

Akar komplett projektvezetéssel, palyazatfigyeléssel, az aktudlis, legkedvezébb konstrukcié
kivalasztasaval allunk ugyfeleink rendelkezésére.
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Plasma-Tech Systems Kft.
6640 Csongrad Hegyi Antal utca 13.

PLASMA-TECH

SYSTEMS

*

+36 30 629-8025
info@plasmatechsystems.hu
www.plasmatechsystems.hu
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